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MAJAS DARBNICAS IEKARTOSANA

Bavejot maju, jau ieprieks$ japaredz telpa, kura érti izvietot
gan darbarikus, gan izejmaterialus un kura varétu stradat, ne-
traucejot citiem. Maja, kur 3adu telpu nav, japardoma, kuru tel-
pu vai telpas daju varétu parkartot darbnicas vajadzibam. Darb-
nicu var piebdvet arf pie garaZas vai saimniecibas ekas. Ja garaza
ir liela, darbnicu var iekartot tas viena gala. Ja javeic lielaki dar-
bi, automasinu var izbraukt no garazas, ta radot értus darba ap-
stak]us. ;

Darbnicas lielumu izvélas atkariba no veicamo darbu veida.
Ja darbnicu izmanto valaspriekam un apstradajamie priekimeti
ir nelieli, nav nepieciesama speciala telpa — darbarikus un izej-
materialus var novietot kopéjas lietosanas telpa. Bet, ierikojot jau-
nu darbnicu, jaatceras, ka tas izmantoSanas mérki laika gaita var
mainities un tadeé| platiba vienmeér japlano ar pietiekamu rezervi.

Privatas majas ipasniekam ir lielakas iespéjas ierikot darbni-
cu —to var izbavet maja vai iekartot kada no paligtelpam. Pilse-
tas dzivokli to izdarit gratak, jo jaapsver vairakas iespéjas (lai
netraucétu citiem un batu mazak atkritumu). Dzivokli darbnicu
var iekartot prieksnama, lodzija, virtuve, ari dzivojama istaba.
Sim nolikam jaizgatavo specials darbgalds, kas viegli izjaucams.
Darbgalds janoformé lidzigi paréjam telpa novietotajam mébe-
lem. Telpas centra pie griestiem jabat gaismas kermenim, kas
pietiekami izgaismo visu telpu, bet darba vieta jabat vietgjam
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Zagripas. Zagripas zobu izvéli nosaka: zagesanas atrums, ne-
piecieSama zagejuma vietas kvalitate (gludums) un zagripas ma-
terials atkariba no apstradajama materiala ipasibam.

Lai noteiktu optimalo griesanas atrumu, jaizdara vairaki iz-
meginajuma zagejumi ar dazadu zagripas griesanas atrumu (glu-
daka virsma bas optimala zagripas griesanas atruma gadijuma).

Radialaja konsoldarbgalda nav iespejams iestadit optimalo
zaga zobu lenki attieciba pret apstradajamo detalu. $ada regula-
Cija iespéjama parastajam zagim, mainot ta iedzilinajumu galda
virsma. Ja, stradajot ar radialo konsoldarbgalda zagi, nepiecie-
Sams mainit zobu lenki, tad zem apstradajamas detalas japaliek
nepieciesama biezuma saplaksna gabals, tadejadi detalu pacejot
uz augsu.

Skerszagesana. Lai zagejamo sagatavi uz darbgalda virsmas
varetu novietot precizi, zagripai pirms $kérszagesanas sakuma
jaatrodas aiz vertikala virziendé|a. Sagatavi pie vertikala virzien-
dela piespiez ta, lai uz sagataves atziméta zagejuma linija sakris-
tu ar vertikala virziendé|a iezagéjuma vietu (27. att., a). Lai vare-
tu kontrolét zagejuma precizitati, zagejuma liniju ieteicams atzi-
mEt visa sagataves platuma (27. att., b). Jaatceras, ka darba gaita
var traucet ari zagskaidas, kas tiek izsviestas no iezagéjuma un
nosedz zagéjuma vietu.

Veicot Skerszagesanu, ar labo roku parvieto zagripu, bet ar
kreiso roku apstradajamo detalu piespiez pie vertikala virzien-
defa (27. att., c). Kreisa roka nedrikst bat tuvu zagripai. Zagejot
Sauras, garas sagataves, zagéjumu labak izdarit lidz garuma pu-
sei, bet péc tam sagatavi pagriezt par 180° un veidot otru zage-
jumu.

Biezu brusu értak parzaget ar diviem zagejumiem. Vispirms
brusu parzage lidz pusei, tad apgriez otradi un zagejumu at-
karto.
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i i ikalaja virziendéli; b — atzime-
iezagéjuma vieta vertikalaja virziendeli; b-a

27. att. Skérszagelana: a - Ll

R  slaia virziend@li: ¢ -

ta zagejuma linija sakrit ar |ezage]umctfj Ver.uka'ﬂ(;a]a \;|:5:2(§emen£ i
ietoj i érszagesanu; d — vienada g me esana

novietojums, veicot skersz s o) e~
igierice viena uma elementu zagesanai; f - palig 5! rina

e - paligierice vienada gar nen i; f— paligi b

§an§ uzgvertikélé virziendela; 1 —zagripa; 2 - v.emka!als V"Z;e::g;;;géiuma

gejums vertikalaja virziendeli; 4 - apslréda]ama deta]g, '5 -a z(; e

linija; 6 - nozagetie vienada garuma elementi; 7‘— paligierice; 8 -
ierices stavok|a fiksesanai uz vertikala virziendela
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51. an. S —_—

cauru}v:is:auﬂjtét] savienojumu tapinu izgatavosana: a - tapinu izveide ar

stiprinajuma patir’onan ;aP'UU “7238;‘5&”& neplechetamaa garurﬁav 1 - urbja
i ; 2 — cauru)veida urbis; 3 - . e =

delis; 5 - tapina; 6 - ripzagis e SRR = ST

Vien{;pu)u |zgata_1vo§ana. Daudzas plakanas koka detalas tiek sa-
ruwe.;s arbalapa,lam koka t'apn)ém. Ir érti izmantot specialu cau-
tabingsa(;jr l,nar kU;;L)J var izgatavot vienada diametra un garuma
; .att,, a, b). Vispirms bieza deli eli Ski
: ] paraléli koka skiedram
% éli pa :
eido urbumus, péc tam deli parzage ar elektrisko ripzagi.

Kokapstrades virpa

" g/::] k;elizf;:r?i(:s ;;Teuidv;;;e'kt gan k(I)kmateriaIa pirmapstra-
. nu, gan gali adi. lesacej
amatn [ek;fm ieteicams veidot vienEﬁr§ags fo%r(:laaf ?zt;?glcli;?j?;:emm
vienmer lietot labi sagatavotus griezéjinstrumentus e
nédfiﬁ,ﬁﬂﬁs v;;pas uzbave. Visam kokapstrades virpam ir vie-
ik maksiml-J? ZEat-t.., a), bgt atskiriga masa, apstradajamas
ol alie gabariti un citi tehniskie raditaji. Virpas galve-

avdala ir nekustigais parnesuma bloks, to ar elektromotoru
106

savieno kilsiksna. Uz elektromotora ass uzstaditi dazada izmera
skriemeli, ar tiem var mainit detalas grieSanas atrumu. Nekustiga-
jam parnesuma blokam pievienotas vadulas, pa kuram parvieto
detalas stiprinajuma kustigo bloku un griezéjinstrumenta atbalstu.

Kokapstrades virpa stingfi japiestiprina pie stativa vai darbgal-
da, bet stativs (darbgalds) savukart japiestiprina pie gridas, lai
darba laika tas nekustetos un nevibretu.

Apstradajamas detalas maksimalo garumu (A) nosaka atsta-
tums starp stiprinajuma centriem, kad kustigais stiprinajuma bloks
labaja puse ir maksimali atvirzits (52. att., b). Apstradajamas de-
talas maksimalais diametrs (B) ir vienads ar divkarsu attalumu no
detalas stiprinajuma centra lidz darbgalda vadulam.

Detalu stiprindjuma centriem jabat uz vienas horizontales.
Daudziem darbgaldiem detalas stiprinajuma kustigo bloku var
pietuvinat nekustigajam un ar atsledzinu regulét stiprinajuma cen-
tra atradanas vietu (52. att., ).

Apstradajamo sagatavju stiprinasanai virpa izmanto specialus
centrus (52. att., e). Centrs ne tikai notur detalu virpa, bet ari no-
drogina rotaciju, jo tam ir zobini, kuri, nostiprinot detalu, iekeras
sagataves gala (52. att., &, 12). Detalas dzeno3o centru var veidot
ari kokskrave, detaju vienlaikus centréjot un griezot (52. att., €, 16).

Kustigaja stiprinajuma bloka stiprina centru, kuram nav zo-
binu (52. att., e, 7). Lai samazinatu berzi stiprinajuma vieta, lieto
ari specialus centrus ar iebavetu gultni (52. att., e, 17).

Ja nepieciesams novirpot plakanu detaju (pieméram, gkivi),
sagatavi piestiprina tikai viena gala - pie dzenosa centra; ta vidu
uzstada disku, pie kura pieskrave ieprieks aptestu sagatavi, no
tas pec tam izvirpo nepieciesamas formas detalu (52. att., d). Ja
nepieciesams izvirpol detalu, kuras diametrs ir lielaks, neka to
atlauj vadulas, disku var uzstadit nekustiga bloka otra puse, kur
vadulas liela izméra detalu izgatavosanu netrauce.
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52. att. Kokapstrades virpa: a—uzbtves shéma; b - apstradajamas detaas mak-
simalo izméru noteik&ana; ¢ — virpas centru noregulésana; d — detalas piestip-
rina%ana pie dzenosa diska; e - detalas stiprinajuma centri; 1 — nekustigais
parnesuma bloks; 2 - elektromotors; 3 —vadulas; 4 - atbalstgalding; 5 - atbalst-
galdina augstuma fiksators; 6 - atbalstgaldina stavoka fiksators pie vadulam;
7 - detajas stiprinajuma centrs; 8, 9, 11 - kustiga bloka vadibas sviras; 10 -
kustigais bloks; 12 — dzeno3ais centrs ar zobiniem; 13 — atslega; 14 — detalas
stiprinajuma disks; 15 — sagatave; 16 — dzenosais centrs ar fikséjoso skravi;
17 - dzenogais centrs ar lodisu gultni
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Kokapstrédes virpa ir sameéra dross darbgalds, tomer jaiever
ele‘r?entérr drosibas noteikumi. Amatniekam jés’trédé atJbiIst G
apggrtgé, lai ta dajas nevarétu uztities vai aizkerties aiz virosa
rotéjosajiem elementiem. leteicams stradat krekla ar pus argi
p:edurkném, apgerba nedrikst bat detaju, kas nokarajas g(§all
josta u.c.). Ja amatniekam ir gari mati, birms darba arJvir -
janosedz ar cepuri vai jasasien. e

B P|r_ms .elektromotora ieslégsanas japarliecinas, vai detala vi
pair stlngrr.nostiprinéta. Tas japarbauda ari detalas ;pstrédes star, Y
posmos, pirms katras motora ieslégsanas reizes, Ik péc Iaicir? .
Janoregule atstatums starp detafu un instrumenta atbalstgaldi )
Sis atstatums nedrikst bat lielaks par 6 mm. e

Svarigi ir iestadit pareizu virpas griefanas atrumu. Lieliku d
la]lf e?pstrédé nepiecieSams mazaks virpas grieéanés. atrums .
otradi: mazaku detalu apstradé var lietot lielaku virposanas z‘;trl::

gl_u. 4. t_abu_lé noradits optimalais detalas griesanas atrums atkari-
a no tas diametra un veicama darba veida.

_— - ) o 4. tabula
ptimala detalas griesanas atruma izvéle atkariba no detalas diametra un darba veida

— Detalas grieSanas atrums (apgr./min)
|‘ n .
mm) iepriek3éja apstrade detaj_as formas galiga apstrade un
veidodana slipésana
<50
i 900-1400 2200-2800 30004200
L] 2([))8::000 1800-2400 2400-3400
s 000 1200-1800 1800-2400
ol ;gg_—gﬂ(} 800-1200 1200-1800
e e 00 700-1000 1000-1200
0--600 600-900 600-900

Lal_k(.)r.'n&statétu, vai izvélets pareizais detalas grieSanas atrums
Uzmanigi javéro apstradajama detala: ja ir gratibas koka sagat :
ve iedzilinat kaltu vai sagatave kopa ar virpu sak parmeri t _;"
rét, tas norada, ka apgriezienu skaits ir par lielu o
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Kokapstrades virpai ir atbalstgalding, kura pamatne nostiprina-
ta uz vadulem. Atbalstgaldina atraSanas vietu un augstumu var re-
gulet atkariba no apstradajamas detalas izmeriem. Veicot sagatav-
ju apstradi ar kaltu, atbalstgaldina augséjai malai jabat apmeéram
6 mm attaluma no apstradajamas detajas un 6 mm augstak par
detalas horizontalo asi (53. att., a). So prasibu ne vienmér iespé-
jams ieverot, jo apstradajamai detalai var bt dazads diametrs.

Griezéjinstrumenti. Kokapstrade lieto dazadas formas un pla-
tuma kaltus (53. att., ¢). Pusapalo un slipo kaltu parasti lieto ka
griezéjinstrumentu. To platums var bat 6-25 mm un lielaks. Ar
pusapalajiem kaltiem detajam veido cilindrisku formu, ka ari pa-
dzilinajumus (gravisus, rievas).

Sagataves nevajadzigas dalas nogriesanai lieto Saurlenka kal-
tus ar asu galu. Sada veida kaltus lieto ari Sauru padzilinajumu
veidogana. Vienslipos kaltus lieto, lai sagatavei izveidotu konusa
formu, ka ari slipas malinas.

Pusapalos, platlenka divslipos un plakanos kaltus parasti lie-
to virsmas nokasi¢anai, bet tos var izmantot ari ka griezéjkaltus.
Kalta kvalitati nosaka ta materials. Ja kalts izgatavots no speciala
cieta materiala, tas jaasina retak (53. att., d).

Virpas griezéjinstrumentiem vienmer jabat uzasinatiem, un
to griezéjplaknés nedrikst bat robinu. Katra neprecizitate grie-
zéjplakné uz apstradajamas detalas atstaj redzamas pédas.

Kalta turésana. Ar kreiso roku kaltu balsta uz atbalstgaldi-
na un tur kalta metala dalu, bet ar labo roku kaltu tur aiz spala
(53. att., e). Kreisas rokas pirkstus nedrikst savilkt dare. Ja kalta
kustibas virziens ir paraléls atbalstgaldina malai, ar ikski tur kaltu
no vienas puses, ar paréjiem pirkstiem — no ofras puses, bet radi-
tajpirksts atduras pret atbalstgaldina malu un darbojas ka dziu-
ma regulators. Virposanas laika kalts japarvieto ar abam rokam,
lai nemainitos sagazuma lenkis.
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Majas amatnieka darbariki

Kvalitativa darba veikSanai nepieciesami labi darbariki
Darbarikus péc to lietojuma veida var iedalit piecas grL.f as:
‘ ¥ riki, ar kuriem sastiprina dazadas koka detalas (amuri skFr)ﬁv.-
grieZi u.c.); ‘ f
¥V darbariki caurumu urb3anai;
v grl_ei_?mie un cértamie instrumenti (zagi, cirvji, kalti u.c.);
hV'mensanas un apstrades paliglidzek|i (lineali, mér!entes'
dazadi lenkmeri u.c.); ’
¥ pagaidu sastiprinajumu instrumenti.

Katra amatnieka pamatdarbariks ir amurs. Amuriem var biit
dazada forma, lielums un svars. Amuru izvélas atkariba no vei
cama darba. Visbiezak lieto amuru, kuram viena gala ir kvadrét:
veida sitama virsma, bet otra — saplacinata virsma, kas dod ie
spéju pielikt koncentrétu spéku Saura josla. Arzemés namdari Ia:
;ak !ieto amurus, kuriem otrs gals ir veidots ka liks nags ar vﬁdﬂ
|zve.|dotu iegriezumu. To izmanto noliektu naglu izvilk3anai. Amu-
ra sitama dala var bt gluda vai mazliel noapalota. Am‘uru ar
gludu sitamo virsmu parasti izmanto namdara darbos (pieméram
ekas karkasa bavnieciba), kur ar amura sitienu iebojata koksn '
vé_lék tiek nosegta ar apdares materialiem. Veicot apdares darbui
g;‘).uem'éram, durvju listu piesiSana), kur nav pielaujami koka bo-
jajumi, lieto amuru ar ieapalu sitamo virsmu. Ar §a3du amuru naglas
galvinu var iesist, neatstajot koka virsma sitiena bojajumus ’

. ATura kata garumu nosaka veicama darba raksturs. Garu. nag-
IfJ iesiSanai értaks ir amurs, kas iestiprints gara kata. lzdarot s%—
tienu pa naglu, garaks kats darbojas ka svira un pastiprina sitien
speku. Sadus amurus parasti lieto éku karkasu izbaves darboé1
bet, veicot apdares darbus, lieto amuru ar isaku katu. "

Svarigi ari izveleties pareizu amura galvas svaru. Lai precizi
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iesistu mazas naglinas, nav jalieto liels un smags amurs. Sim no-
lukam noder apmeram 150 g smags amurs. Precizos koka darbos
lieto 400-450 g smagu amuru, bet koka nesosajas konstrukcijas
naglosanai izmanto 450-550 g smagus amurus.

Amatnieka prasmi nosaka ari pec ta, ka vins tur amuru un cik
atri un precizi iesit naglu. Amurs jatur pie kata gala, lai ekono-
métu pielikto speku un atrak iedzitu naglu (133. att., a).

Namdara amuru ar gkelumu parasti lieto, lai izvilktu neparei-
Zi iesistu naglu. Naglu izvelkot, starp déli un amuru jaieliek gluds
déla atgriezums, tadejadi netiks sabojata dela virsma. lzvelkot
lielas, dzili iesistas naglas, jauzmanas, lai nenolauztu amura ko-
ka katu. Saja gadijuma labak lietot specialu liku metala stieni ar
skelumu.

Da%os namdara darbos értak izmantot skavu iesiSanas pisto-
li. Ar %0 darbariku pie koka ekas konstrukcijam piestiprina tvaika
izolacijas pléves, ka ari apdares platnites, veidojot sienu un griestu

b |

133. att. Amura ar ieSkelto galu izmantosana: a - naglu iesisana; b - saliektu
naglu izvilksana
239




Sl i e L
diar.l.vV:svrenkgrsakas ir mehaniskas skavu iesisanas pistoles
OS{J‘!eIZOI rokturi, skava tiek iedzita vajadzigaja vieta .
” C:sstt)ri tok'apst_rades uznemumos, kuros izgatavo dazadas ko-

Cljas, izmanto elektriskas vai pneimatiska

bl o el al pneimatiskas naglu ie-
gierices. Tajas lieto special
e elo specialas naglu paketes, kas no-
c vairak naglu iedzianu b i ade
i _ lui u bez papildu uzladesanas.
kus darbankys darba vieta parasti pakar ar paslidzsvarojosu
pakaru, kas atvieglo naglu iedziganu. J
. ﬁgﬁ ilr‘n?tme'ka .darbariku komplekta jabat dazadu izméru
ruvgrieziem. Dazkart var rasti Utibas |
veidu asties gratibas ieskrave
e B - : g S leskruvet
tehl::;i(:j? Srj[g\s/all):l)!a? skrtllves galvinu, skravgriezim jabat laba
okli. Ta galam jabat ar plakni izi
r avokl. T plakni, kas precizi ieie
;l:ir:Zvies galwr,(;as legriezuma (134. att,, a). Ja gala pIane skrﬂvt
m ir nodrupusi, tiks sabojats skrg i :
i ! skrives galvinas iegri
un skravi nebas iespéjams ieskrive R e
: jams ieskravet. Skrav Ivi i
ol oo v X es galvinu var ari sa-
) skravei nepiemeérotu skraveriezi. Skr
: skrivgriezi. Skravejot i
skraves, nedrikst lietot m ivgriezi ey s
A azu skravgriezi, kura i
mazaks par skrives galvinas iegri , el
nas iegriezuma uvei i
gt sl 1S ieg garumu. Ja skrivei ir
griezums, nedrikst lietot skraveriezi

griezums, vgriezi ar plaka
mens galu. Lietojot nepiemeé Gvgri e ke,

erotu skravgriezi, deformesi U

| ier ; mési -

ves /g\alvn;g un to nevares ieskravét lidz galam ok

o r;?tn;ki ;;Cd')t?']abm dazadas konstrukcijas skravgrieziem
- att., b). Atkariba no vietas un lieluma, kur jaieskrivé skr

ve, lieto normala garum i saisina oy
a vai saisinatu skravgriezi i

s 1a garun saisin: griezi. Ja koka vir-

riezjplaklne brivi pieejama, értak lietot parasta garuma skrav-
gieméar p astmasaflkatu (to vieglak sanemt roka). Sauras vietas

;'Z il arfnn;,nflr?((t)ntej()'i ;né'l()eles, parasta garuma skravgriezi na\;

IKt paraléli skravei. Sagriez avgriezi
s ! skravel. SagrieZot skravgriezi zem lep-
ka, €ens precizi neieies skraves jegri A '
i 5 2 S predg ne uves iegriezuma un to de-
détn;rezrg?i g:duumakerlak lietot iso skravgriezi, kaut ar to stra

ak. Amatnieka darba riku k 3 nepi :
omplekta nepieciesami ka
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parasta garuma, (a saisinatie skravgriezi gan ar plakanu asme-
ni, gan ar krustveida galu, jo musdienas lieto abu veidu skra-
ves. Tapat ir jaiegadajas dazada lieluma skravgriezi, lai erti va-
rétu ieskravel nepieciesama izmeéra skraves. L oti mazu skravi-
{u ieskravedanai lieto ta sauktos pulkstenmeistaru skravgriezus
(134. att., b, 6). Tie sastav no centrala skravgrieza stienisa, uz
kura ir apvalks. Ar vienu roku turot apvalku, skravgriezi var
precizi noturét vajadzigaja vieta, bet, ar otru griezot centralo
stieni, skravi viegli ieskravet un izskravet. Sada tipa skravgrie-
siem medz bat mainami centralie stienisi, tas dod iespéju kva-
litativi ieskravét dazadas skraves.

Lielu skravju skrivesanu atvieglo skravgrieZi, kuriem ir kvad-
ratveida metala stienis. Uz ta var uzlikt atbilsto$a izmeéra atslegu,
tadejadi palielinot spéka pieliksanas plecu (134. att., b, 7).

Lai paatrinatu skravju ieskravesanu, lieto skrivgriezus ar spe-
cialu fiksatoru. Atkariba no fiksatora stavokla skravi var pagriezt
viena virziena, bet preteja virziena skravgrieza spals griezas, ne-
kustinot asmeni. Sadas konstrukcijas skravgriezis pec katra pa-
grieziena nav jaiznem no skriives ieskeluma, nav ari jamaina ro-
ku stavoklis — ar vienu roku var pieturét skravi, ar otru - griezt

skrivgrieza rokturi. $adas konstrukcijas skravgrieziem medz but
mainami skravgrieza asmeni.

Lielu skravju ieskravesanu, kad ir japieliek liels speks, atvieglo
speciali skravgriezi, kas komplekteti ar specialu sviru. Skravgrie-
7u roktura galva ir atvere, kura péc vajadzibas nostiprina stiena
galu. Skravgriezu tehniskais izpildijums var but dazads. Erti lie-
tot skriivgriezi, kuram spala gala izveidots izcilnis, uz kura iespe-
jams piestiprinat sviru (134. att., ¢, 9). Pardosana ir skravgriezi,
kas lietojami tikai ar sviru. Atkariba no skrives galvinas konstruk-
cijas skravgriezim izvélas asment, kuru iestiprina specialaja at-
vere.
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@ 134. att. SkravgrieZi: a - skrivgrieza gala konfiguracija; b - dazadu konstruk-

ciju skravgriezi; ¢ - skravgriezi lielu skravju ieskravésanai; 1 - skruvgrieza
gala pareiza izvéle; 2 - bojats skravgriezis, kas nav derigs skriivju ieskravésa-
nai; 3 — pareizs skravgrieza gala izveidojums; 4 — standarta izméra skruvgrie-
zis; 5 - isais skravgriezis; 6 — pulkstenmeistara skrivgriezis; 7 — skravgriezis ar
kvadratveida stieni; 8 - skravgriezis ar fiksatoru un mainamu asmeni; 9 - ga-
rais skravgriezis ar sviras nostiprinajuma atveri; 10 - svira; 11 —isais skravgrie-
zis ar sviras nostiprinajuma atveri; 12 — skravgriezis ar sviru un mainamu as-
meni; 13 - rokas urbis; 14 — mainams skravgrieza asmens

Ja skravgriezim ir nolauzts kats, tad ta metala galu komplekta
ar parasto rokas urbi var izmantot grati skrivéjamu skravju ie-
skravesanai. Nolauzta skravgrieza metala galu parveido ta, lai
varétu erti nostiprinat rokas urbi un tas, skravejot skraves, ne-
grieztos.

Apstradajot kokmaterialus, detaju garenzagesanai un skers-
zagesanai nepiecieSami dazadi zagi. Musdienas lieto gan rokas,
gan stacionaros elektriskos, gan parnésajamos rokas elektroza-
gus. Atkariba no veicamo darbu apjoma darbariku komplektam
lietderigi izveleties dazadus zagus, kas nodrosinatu visu nepie-
cieSamo operaciju kvalitati.

Rokas zagiem ir dazada zobu forma. Ja zagis paredzéts tikai
skerszagesanai, tam izveido 4-5 mm augstus trisstarveida zobus
(135. att., a). Garenzagesanai Skiedru virziena zagim izveido 5-
6 mm garus sliplenka trijstarveida zobus (135. att., b). Lieto ari
zagus, kas paredzeéti tikai garenzagesanai — gan Skérsam, gan ari
slipi $kiedru virzienam. Saja gadijuma izvélas zagus, kuru zobu
garums ir 3-6 mm, tiem ir taisnlenka trijstra forma.

Zagus ar rupjakiem zobiem izmanto sagatavju apstrade, ka
ari mikstas un mitras koksnes zage$ana. Sausas un cietas koksnes
zagesana, ka ari veicot precizus kokapstrades darbus izmanto
zagus ar smalkiem zobiem.
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Par bavniecibu, rekonstrukciju un amatniecibu

izdevnieciba «Avots» piedava
~veél Sadu praktisko literaturu:

|. Grabis. Majas atjaunosana

|. Grabis. Darza teritorijas labiekartosana

Serija «Paligs amatniekam» iznakusas gramatas:
|. Grabis. Rokasgramata |

J. Grabis. Rokasgramata II

Latviesu-anglu ilustréta bavniecibas terminu vardnica

LatvieSu-krievu ilustreta bavniecibas terminu vardnica

Drizuma varésiet iegadaties ari gramatu
J. Grabis. Majas parbave.
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